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Настоящий стандарт распространяется на электрический монтаж и маркировку кабельных 
изделий, предназначенных для применения в технических средствах вычітслнтелыи)й техники 
(ТС ВТ;. 

Стандарт устанавливает технические требования и нормы на электрический монтаж и спе- 
цифичные для ТС ВТ способы заделок кабельных изделий в электрические соединителп (ка- 
бельные части), а также требования к маркировке, которыми следует руковолствопатьс» при 
проектировании, изготовлении и приемке кабельных изделий. 

Стандарт не распространяется на электромонтаж жгутов, оснащенных приборными чпетп- 
ми соединителей, выполняемый по ГОСТ 23589-79 и ГОСТ 23590-79. 

Стандарт разработан в дополнение ОСТ 4Г 0.010.016. 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Электрический монтаж (далее - монтаж), способы заделок и маркировка кабельных 
изделий должны удовлетворять требованиям настоящего стандарта, ОСТ 4Г 0.010.016 и кон- 
структорской документации (КД ), утвержденной в установленном порядке. 

1.2. Технические требования к электромонтажу и маркировке, установленные нас:тояіцим 

стандартом и ОСТ 4Г 0.010.016, должны быть указаньі в КД, в виде ссылок на эти сіаидар- 
ты, их разделы и чертежи. ' 

Например: 

Технические требования к электромонтажу - по ОСТ 4Г 0.010.227-82 и 
ОСТ 4Г 0.010.016. 

По ОСТ 4Г 0.010.227-82 произвести; 

заделку розеток, поз. .... по черт. 15, ветвей по черт. 14; 

маркирование розеток, поз по черт. 36, бирок, поз. ..., но черт. 32 согласно таб- 

лице; 

стопорение по черт. 5; 

нанесение клейма ОТК и представителя заказчика. 

По ОСТ 4Г 0.010.016 произвести установку бирок, поз. ..., по черт. 18Г). 

V 1.3, Электромонтаж и маркировка кабельных изделий, не охваченные настоящим стан- 
дартом и ОСТ 4Г 0.010.016, должны выполняться по документации разработчика и с'''Глаго- 
вываться с представителем заказчика. 

1.4. На основании данного стандарта, при необходимости, разрабатывают Т‘''.чгілогіг?«с 
кие процессы па конкретные кабельные изделия. 


Издание официальное 








еретгечатка 


всспрешриа 
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1.5. Последовательность монтажа должна устанавливаться в технологического цокумен- 
тацнн (инструкдшіх, тѳхнологнчыских процессах, технолоптіеских картах и т.п. ), котоі^ан ^^аэ•- 
рабатываѳтся на основании и в развитие настоящего стандарта. 

1.6. Оформление КД на кабельные изделия следует производить в соответствѵіи с насто- 
ящим стандартом, требованиями стандартов Единой системы конструкторской документации 
(ЕСКД) и стандартом 

^ 1.7. Перечень электрических соединителей (далее-соѳдинитѳлѳй) , монтаж, заделка и 

маркировка которых предусмотрены настощцш^^ стандартом, приведен в табл. 1. 

Таблица 1 




Иаимоноііание н чип соедішителей 


1. Низкочастотные, низковольтные, цилиндрические, 
резьбовые, субмшшатюрныѳ 

типа РС 
типа МР 

2. Низкочастотные, низковольтные, цилиндрические, 
резьбовые, малогабаритные типов 2РМ, 2РМД 

3. Низковольтные, низкочастотные прякіоугольные 

іпа "Набор*' 



Г 


2. ТРі:ЬОВ.МП1Я к КОНСТі'УКЦИИ 
2.1. Пбшііс требовании 

- ^2.1.1. Общие трсібовония к конструкции моіітц>і<а кабельных изделий должны удовлетво- 

> требованиям СХЛ' 4Г 0.010.016. 

2.1.2. Качество изготовления дечалей, входящих в кабельные изделия и их сборка, дол- 
_ 1 удовлетворять требованиям стандартов ОСТ 4Г 0.070.014, ОСТ 4Г 0.070.015 и 

ОСТ 4Г 0.005.051. 

2.1.3. Злѳктрорадноэлемѳнты (ЗРЭ), материалы и комплектующие изделия, применяемые 
при изготовлении кабельных изделии, должны соответствовать требованиям стандартов и дру- 
гой нормативно-технической документации (НТД), которые приведены в перечнях изделий, раз- 
решенных для пршѵіенѳния. 

2.1.4. Заделку и монтаж соединителей следует производить с применением деталей мон- 
тажа, указанных в рекомендуемом приложении к настоящему стандарту. 

2.1.5. Экранированные кабельные изделия должны иметь внешнюю изоляцию, исключаю- 
щую возможность возникновения перемежающегося контшста при соприкосновении с окружаю- 
щими токопроводящими предметами. 

2.1.6. Экраны проводов и внешние экранирующие плѳч'ѳнки (далее '-плетенки) кабельных 
изделий должны иметь надежное соѳддаѳниѳ с зазе.мляіощим контактом или контактами соеди- 
нителей. Количество заземляющих контактов определяется разработчиком ТС ВТ. 

2.1.7.ч1ровода с щіеночной иэолвдией, например'-тіровода марйи МГТФ или малогабарит- 
■іѳ провода »^\иалтіибй из поливинилхлоридного пластикат'&^^^^римѳр провода марки МНВ, 
ѵіжны быть отщеЛоны от внешних и внутренних плетенок о4юмЬщыо изоляционных трубок. 

2.І.Ѳ. Внешние изоляционные трубки кабельных изделий должны закрепляться нитяным 
андажом внутри корпуса соединителя. 

— 2.1.Ѳ, В случав, когда диаметр ствола или ветви экранированного кабельного изделия 

превышает диаметр проходного отверстия патрубка соединителя, допускается внешнюю изоля- 
ционную трубку заделывать перед патрубком соединителя, как указано на черт. 1. 
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1.5. Последовательность монтажа должна устанавливаться в тохнологическ(^й цокумеи- 
таиші (инструіщиих, технологических процессах, технологических картах и т.п. ), коіораи 
рабатьюаѳтся на основании и в развитие настоящего стандарта. 

1.6. Оформление КД на кабельные изделия следует производить в соответствии с насто- 
ящим стандартом, требованиями стандартов Единой системы конструкторской документации 

' (ЕСКД) и стандартом ОѲ^ 4Г-^ОтО ОО. 0 4 7 ^^7^, 7 

1.7. Перечень электрических соединителей (далее-соѳдинитѳлей), монтаж, заделка и 
маркировка которых предусмотрены настощцш^і стандартом, приведен в табл. 1. 

Таблица 1 


Ьіаимопоііаіше и тип соединителей 


1. Пшікочастотные, низковольтные, цилиндрические, 
резьбовые, субмігшиатіорные 

типа РС 
типа МР 

2. Низкочастотны©, низковольтные, цилиндрические, 
резьбовые, малогабаритные типов 2РМ. 2і-^МД 

Ф 3. Низковольтные, низкочастотные прямоугольные 

4. Низковольтные, низкочастотные прямоугольные 
типа 'Набор' 

5 . Низкочастотные, низковольтные цилиндрические 
быстросочленяемые герметичные 
субмикиатюрные типа ОНЦ-БС 
микроминиатюрные типа ОНОВМ 


Технические 

условия 


АВО.364.047 ТУ 
ГЕО.364.184 ТУ 

ГНО.364.126 ТУ 






ТУ 


НЩО.364.008 ТУ 


бРО.364.030 ТУ 
бРО.364.031 ТУ 


Ьіл' іічѴ.іѴчти 'ДНЯ 


'пх в кабельные изделия и их оборка, дол- 


применяемыв 
артов и дру- 
издѳлий, раз- 


© 


• ®«**нитель ~ -*’‘^ тчі і му ят^ л 
7. ^®вдинитель п ГРпмпі*^,°^^^Ритиьій 

ОСТ5Г ГРпм_і°''^®«Ритвь,/, с / Н«Ю.Зв4.0іе т 

2.1.3. Злектрорадноэл«э.,-.,_ / ° 

при изготовлении кабельных изделий,' дслл^щ^ _ . / ^®^»Зе4.ооб 

гой нормативно-технической документации (НТД), ~кГГі і'ірі и , 
решенных для применения. __ 

2.1.4. Заделку и монтаж соединителей следует производить с применением деталей мон- 
тажа, указанных в рекомендуемом приложении к настоящему стандарту. 

2.1.5. Экранированные кабельные изделия должны иметь внешнюю изоляцию, исключаю- 
щую возможность возншімовѳния перемежающегося контакта при соприкосновении с окружаю- 
щими токопроводящими предметами. 

2.1.6. Экраны проводов и внешние экранирующие плетенки (далее-плетѳнки) кабельных 

изделий должны иметь надежное соединение с заземляющим контактом или контактами соеди- 
нит елей. Количество з аземляющих контактов опоеделяется паяпяботчиком ТС ВТ . 

2.1.7. Провода с изоляцией, обладающей колодной текучестью, без оплетки из волок- 
нистого материала (например, провода марки МГТФ) или малогабаритные провода с изо- 
ляцией из поливинилхлоридного пластиката (например, провода марки МНВ) должны быть 
отделены от внешних и внутренних плетенок с помощью изоляционных трубок. 


ки МНВ. 

Трубок. 

нитяным 


“а. 1 . 0 . в случае, когда диаметр ство;7а ^лй~вётви экранированного каёё5ты5ого^ изделия 
превышает диаметр проходного отверстия патрубка соединителя, допускается внешнюю изоля- 
ционную трубку заделывать перед патрубком соединителя, как указано на черт. 1. 
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Заделка изоляционной трубки перед патрубком 
соединителя типа 
^ Набор" 



1 - бандаж нитяной; 2 - плетенка; 

3 - трубка изоляционная; 4 ~ патрубок 

Черт. 1 
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2.1.10. Заделку обратных проводов витых пар, входящих в кабельные изделия, при не- 
обходимости объединения их между собой, следует производить одним из способов, приведен- 
ных на черт, 2 и 3. 


Заделка обратных рроводов витых пар 
с помощью шины в соединители типов РС, МР 



1 - трубка изоляционная; 2 - бандаж нитяной; 3, 4 - кольцо; 

5 - шина; б - провод витых пар обратный 

Черт. 2 

И р и м е ч а н и е. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложении, табл. 2. 
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Зсшелка обратных гфоводов витых пар и провода заэемлония 
с помощью проволочного бандажа 



1 - трубка изоляционная; 2 - бакдаж провопочиь?й; 

3 ' провод заземления; 4 - бандаж нитяной; 

5 - лента изоляционная теплостойкая; 6 - провод 
витых пар обратный; 1 г- провод витых пар сигнальный 


Черт. 3 
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2.1.11. Заяелху узла рачзветвлѳиин неэкрашірованньос наборных кабелей и жгутов, имею- 
щих отводы, следует производить, как указано на черт. 4. 

Заделка узла увэвѳтвлѳния ствола неѳкранированного 
наборного кабеля или жгута, имеющих отводы 



или ленТ(+ ф 

,1 “ бандаж нитяной; 2 - трубка'^ изоляционная; 

3 - лента изоляционная; 4 - отвод 

^Размер пропорционально увеличивается с увеличением диаметра кабеля или жгута от 
12 до 30 мм. 

**При использовании полиэтиленовых трубок и проводов с изоляцией из фторопласта или 
полиэтилена подмотка ленты под нитяной бандаж обязательна, в других случаях - рекомендуе- 
ма. 

Черт. 4 

2.1.12. После окончания сборки соединителей крепежные детали должны быть застопо- 
рены. Стопорение гайки и патрубка соединителей типов РС, МР, а также гайки прижима сое- 
динителей типов 2РМ, 2РМД следует производить, как указано на черт. 5,краской на основе 
эпоксидной смолы ЭД-20, цвет синий. Гайку патрубка соединителей типов 2РМ, 2РМД стопо- 
рить эмалью ХВ-1120. 

Стопорение производят в соответствии с технологическими указаниями, приведенными в 
ОСТ 4Г 0.01Ѳ.200. 

Указания о стопорении приводят в КД по примеру, данному в п. 1.2 настоящего стандар- 
та. 

Примечания; 

1. Допускается замена цвета краски на основе эпоксидной смолы ЭД-20 на желтый, 
красный и черный. 

2. Допускается стопорить гайку патрубка соединителей типов 2РМ, 2РМД эмалью 
ЭП-51, цвет любой или клеем БФ-4. 

3. Допускается замена коаски на основе смолы ЭД-20 краской на основе шпатлевки 
ЗП-00-10. 
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Стопорение электрических соединителей 
типов РС, МР, 2РМ, 2РМД 



а - тип РС, МР; б - тип 2РМ, 2РМД. 

1 - патрубок; 2 - гайка; .3 - гайка патрубка; 
4 - гайка прижима 


Черт. 5 
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' 2.1.13. Электрическая прочность изоляции между отдельными токоведушіц.іи цепями, 
между токовѳдушими цепями и плетенками, а также между токовѳдушими цепями и корпусом со< 
ѳдинитѳля должна обеспечивать отсутствие пробоев и поверхностных перекрытий при испыта- 
тельных напряжениях, приведенных в табл. 2. 

Таблица 2 


Амплитудное максимальное 
рабочее напряжение Ц, В 

Амплитудное испытательное 
напряжение 1) , В, не более 

в нормальных 
климатических 
условиях 

в условиях 

повышенной 

влажности 

До 20 і 

100 

50 

Св. 20 до 100 вкл. 

500 

250 

340 (цепи 220 В) 

1500 

900 

590 (цепи 380 В) 

2000 

* 1200 


Выбор испытательньіх напряжений осуществляют в зависимости от рабочего напряжения 
и климатических условий и указывают в технических условиях (ТУ) на кабельные изделия. 

Рабочее напряжение более 100 В указьшают в технических требованиях чертежа кабель- 
ного изделия. 

Для цепей с максимальным рабочим іи^пряжѳнием мен^ 100 В (амтілитуда) допускается 
проверку электрической прочности изоляции в нормальных климатических условиях и при пони- 
женном давлении не производить. 

2.1,14;. Электрическое сопротивление изоляции между отдельными токоведушими цепями, 
между токоведушюѵіи цепями и плетенками, а также между разобщенными плетенками не дол- 
жно быть менее значений, указанных в табл. 3. 

ТаблицаЗ 


Климатические условия 

Сопротивление изоляции, МОм, Л^я различных 
максимальных значений рабочего амплитудного 
напряжения цепи О, кВ, не болеб 

До 0,1 

^ 1 

От 0,1 до 0,5 ] 

От 0,6 до 10 

Нормальная . температура 

5.0 

20,0 

іоЪ 

Повышенная температура 

1.0 

5.0 

20\ 

Повышѳ;іНая влажность 

0,2 

1,0 

! 2 


^ Выбор норм по сопротивлению изоляции осуществляют в зависимости от рабочего напря- 
/Жения и климатических условий. Нормы указывают в ТУ на кабельные изделия. 


2.2. Требования к заделке экранов проводов и внешних 
плетенок кабельных изделий 

2.2.1. Разделку экранов проводов следует производить в соответствии с требованиями 
ОСТ 4Г 0.010. 016. 

2.2.2. Экраны проводов должны быть спадаы между собой около соединителей в соот- 
ветствии с черт. 6 или 7, 
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Рааделку экранов ітрюводоь следует производить на расстоянии 15-20 мм от корпуса 
соединителя на цлине не более 85 мм. 

Если указанное расстояние не позволяет спаять необходимое количество экранов, то иное 
расстояние указывают в чертѳ.чіе. 


Разделка и соединение экранов проводов 



1 - экран провода; 2 - бандаяі проволочный; 

3 - трубка изоляционная на клее или трубка термоусаживаемая; 
4 - провод; 5 - провод заземления 

Черт. 6 


Разделка и соединение экранов проводов 

у 


Корпус 

соедини- : 
тела 



1 - бандаж проволочный; 2 - трубка изоляционная на клее »ши ?. рубка 
термоусажюзаемая; 3 - провод заземления; 4 - бандаж из липкой 

изоляционной ленты 


Черт. 7 
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2.2.3. Заделку внешних плетенок в соединители типов 2РЛ\, 2РМЛ следует производить 
с применением втулок и обжимных шайб одним иа способов, приведенных на черт. 8, 

2.2.4. Заделку внешних плетенок в соединители типов РС, МР следует производить с 
применением обжимных шайб, как указано на черт. 9. 


Заделка внешних плетеиок в соединители 
типов 2РМ, 2РМД 






а - с цилиндрической втулкой; б - с конической втулкой. 

1 - втулка; 2 - шайба металлическая; 3 - шайба обжимная; 

4 - гайка соединителя; 5 - плетенка внешняя; 
в - провод заземления 

Черт. Ѳ 

Примечания: 

1. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложении, табл. 4. 

2. Допускается применение деталей монтажа, выполненных по ГЕО.364.126 ГУ. 
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Заделка внешней плетенки с помощью обжимной 
корончатой шайбы в соединители типов РС, МР 



1 - трубка изоляционная; 2 - плетенка внешняя; 

3 - провод заземления; 4 - шайба обжимная корончаган 

Черт. 9 

Примечание, Детали монтажа даны в рекомендуемом прил<)женпи, т.чбл 1 

2,2.5 Заделку внешних плетенок в соединители типа ‘'Набор'^ следует прои.^нопить, каи 
указано на черт. 10. 

Заделку проичзводят в следующей последовательности. К плетенке прнсоедшшют провод за 
земления, как указано на черт. 10а. Затем плетенку с проводом зазеилччння отгиба іот назад 
(в сторону основной длины кабеля или жгута) и закрепляют нитяным бандажокі. как ука.эано 
на черт, Юб. 
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Заделку плетенок кабелей и жгутов с внутренней изоляцией следует производить, как 
указано на черт. ІОв. 

Примечание. Заделка внешних плетенок по черт. 106 и ІОв допускается при 
электромонтаже кабелей и жгутов, оснащенных соединителями 2РМ, 2РМД с неэкранированной 
гайкой, а также соединителями типов РС, МР с облегченными корпусами. 

2.2.6. Заделку узла разветвления ствола экранированного наборного кабеля или жгута 
не отдельные провода (отводы), оснашениые кабельными наконечниками, следует производить, 
как указано на черт. 11. 


Заделка внешних плетенок в соедшштели типа *'Набор*' 



1 - бандаж нитяной: 2 - трубка изоляционная, 3 - плетенка внешняя; 

4 - провод заземления; 5 - трубка изоляционная или оболочка 
внешняя кабеля промышленного изготовления 


Размер пропорционально увеличивается с увеличением диаметра кабеля или жгута. 


Черт. 10 
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Заделка узла разветвления ствола экранированного 
наборного кабеля или жгута с отводами 



1 - трубка изоляционная; 2 - плетенка; 3 - провод заземления; 

4 - бандаж нитяной; 5 - бапдаж проволочный; 6- лента 
изоляционная теплостойкая; 7 - отвод 

^Размер пропорционально увеличивается с увеличением диаметра кабеля или жгута. 

Черт. 11 

Заделку производят в следующей последовательности. 

Внешнюю изоляционную трубку и плетенку сдвигают в сторону основной длины кабеля 
или жгута. Участок проводов в зоне узла разветвления обматываіо7 теплостойкой изоляционной 
лентой в 2-3 слоя, предваріітольно заложив под нее провод заземления. Затем плетенку воз- 
вращают в исходное положение, отгибают назад и закрепляют вместе с проводом зазекшения 
проволочным бандажом. После этого внешнюю изоляционную трубку возврашают в исходное по- 
ложение и закрепляют нитяным ба?шажом. 

2.2.7. Заделку узла разветвления ствола экранированного кабеля промышленного изго- 
товления, например кабеля марки КУПР-П, на отдельные отводы, оснащенные кабелі^иыми на- 
конечниками, следует производить, как указано на черт. 12. 
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Заделка узла разветвления ствола экранированного 
кабеля промышленного изготовления с отводами 



1 - трубка изоляционная; 2 - экран кабеля; 

3 - провод заземления; 4 - бандаж нитяной; 

5 - бандаж проволочный; 6 - лента изоляционная теплостойкая; 

7 - кабель промышленного изготовления; 8 - отвод 

^Размер пропорционально увеличивается с увеличением диаметра кабеля или жгута. 

Черт. 12 

2.2.8. Заделку узла разветвления ствола экранированного наборного кабеля или жгута на 
отдельные ветви следует производить одним из способов, приведенных на черт. 13, 14. 

Заделку разветвленных кабелей или жгутов, имеющих внутреннюю изоляцию, производят 
по черт. 13, без внутренней изоляции по черт. 14. 

Заделку осуществляют в следующей последовательности. Внешние изоляционные трубки и 
плетенки на ветвях и стволе сдвигают в стороны. Внутренние изоляционные трубки на ветвях 
и стволе закрепляют нитяным бандажом. Концы внутренних изоляционных трубок обматывают 
двумя-тремя слоями теплостойкой изоляционной ленты. Затем плетенки возвращают в исходное 
положение, расплетают на необходимую длину, соединяют между собой и закрепляют проволоч- 
ным бандажом. После этого внешние изоляционные трубки возвращают в исходное положение и 
закрепляют нитяным бандажом. 

2.3. Требования к заделке кабельных изделий 
в соединители типов РС, МР 

2.3.1. В соединители типов РС, МР могут заделываться наборные экранированные и нѳ- 
экранированныа кабели и жгуты из экранированных, нѳэкрѳнированных проводов и витых пар, 

а также кабели промышленного изготовления. 

2.3.2. Заделку неэкрѳнированных наборных кабелей и жгутов в соединители типов РС, МР 
следует производить в соответствии с требованиями ОСТ 4Г 0.010.016. 




8 - лента изоляционная; 9, 10 - бандаж нитяной; 11 - бандаж проволочный 

•іамотра кабеля или жгута. 

Черт. 13 

ого наборного кабеля или жгута без внутренней изоляции плетенок 



6, 7 - лента изоляционная; Ѳ - бандаж нитяной; 9 - бандаж проволочный 
ением диаметра кабеля или жгута. 

Черт. 14 




1, 2, 3 - трубка изоляционная; 4, 5 - плетенка: 6, 7, 8 - лѳі 

^Размер пропорционально увеличивается с увеличением диаметра 

Ч 


Заделка узла разветвления ствола экранированного набо 



1,2- трубка Иѵзоляционная; 3-4 - плетенка; 5, 6, 7 - ; 
н Размер пропорционально увеличивается с увеличением ді 



Стр. 16 ОСТ 4Г 0.010.227-82 


2.3.3. Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители типов РС, ^ 
следует производить», как указано на черт. 15. При этом заделку плетенки осуществляют ш 
черт. 9. 

2.3.4. Заделку неэкранированных и экранированных кабелей и жгутов, набранных из ві 
тых пар, обратные провода которых необходимо объединить между собой, следует производи 
как указано на черт. 16 и 17. 

Заделку обратных проводов витьіх пар и провода заземления осуществляют по черт. 2, 
заделку плетенки - по черт. 9. 

2.3.5. Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители типов РС, М 
с облегченными корпусами следует производить по черт. 18. 

При этом заделку плетенки и провода заземления осуществляют по_черт, 10. Заливку 
электромонтажа компаундом производят согласно ОСТ 4Г 

2.3.6. В случае необходимости заделки импульсных коаксиальных кабелей типа 
ИКМ од 2/1.1 и им подобных в соединители типа применяют специальные удлиненные 
корпуса, например 1158.637.239, и нгіконечникн, например Ц57.750.030. Заделку произвол 
как указано на черт. 19, заделку плетенки - по черт. 9. 

При этом рекомендуется производить попарное объединение экранов кабелей, как указаі 
на черт. 20. 

2.3.7. Радиочастотные коаксиальные кабели типа РК-1 00-1 ,5-51 и им подобные, зак 
люченные в общую плетенку, следует заделывать в соединители типов РС, МР с облегченны- 
ми корпусами, как указано на черт. 21. При этом заделку обшей плетенки осуществляют по 
черт. 10. Заливку электромонтажа компаундом осуществляют согласно - ОСТ 4'Г ~<^гв йО.Оао. 
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Заделка экранированного наборного кабеля или жгута 
в соединители типов РС, МР 




1 ~ втулка; 2, 4 - шайба; 3 - цилиндр; 5 - плетенка; 
6, 7 - трубка изоляционная; 8, 9 - бандаж нитяной 

'Размеры для справок , 


Черт. 15 


Примечание. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложении, табл. 1. 
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Заделка неэкранированного кабеля или жгута, набранных 
из витых пар, в соединители типов РС, МР с объединением 
обратных проводов с помощью шины 




1 - втулка; 2 - шайба; 3, 4 - кольцо; 5 - шина; 

6, 7 - трубка изоляционная; 8 - лента липкая изоляционная; 
9, 10 - бандаж нитяной; 11 - провод из витых пар 

^Размеры для справок. 


Черт. 16 

Примечание. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложелши, табл. 2 









I 1 - втулка; 2, 6 - шайба; 3, 4 ~ кольцо; 5 - шина; 

' 7 - плетенка; в, Ѳ - трубка изоляционная; 

10, 11 ~ бандаж нитяной; 12 - провод витых пар 

^Размеры для справок. 

Черт. 17 

Примечание. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложении, табл. 3. 

I 
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Заделка экранированного наборного кабеля или жгута 



Тип 

' Развернутая длина разделанного 

соединителя 

кабеля наружного ряда Ь , мм 

РС 10 

' ■ 5-6 

РС 19 

6-8 

РС 32 

8-10 

РС 50 

10-12 


1 - корпус облегченный; 2 - розетка; 3 - кольцо; 

4 - трубка изоляционная; 5 - бандаж нитяной 

Черт. 18 

Примечание. Обозначение детали облегченного корпуса прітаедено 
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в соединители типов РС, МР с облегченньім корпусом 




Ѵі 
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Заделка кабеля типа ИКМ 0,12/1,1 б соединители типа РС 
с удлиненным корпусом 


Кемп РУН д 9ік~5 

0 СГѴГ 0 . 08 Л гое 



1 - втулка; 2, 4 - шайба; 3 - цилиндр; 5 - плетенка; 

6, 7, 8 - трубка изоляционная; 9, 10 - бандаж нитяной; 

11 - лента изоляционная; 12 - корпус удлиненный Ц58. 634.239 

^Размер для справок. 

Черт.. 1Ѳ 

Примечание. Детали монтажа даны в рекомендуемом приложении, табл. 1. 
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ЗдіКілка каболя РК- 1 00-1 , 5-3 I ь сосдинитоли 



1 - корпус облегченный; 2 - розетка; 3 - кольцо; 
7 - бандаж нитяной; 8 - плетенка; Ѳ - провод заземления; 10 - 


Черт. 21 






Стр. 26 ОСТ 4Г 0.010.227-82 


2.4. Требования к заделке кабельных изделий 
в соединители типов 2РМ, 2РМД 

2.4.1. В соединители типов 2РМ, 2РМД могут заделываться наборные экранированные 

и неэкранированные кабели и жгуты из экранированных и иеэкранированных проводов, а также 
кабели промышленного изготовления. 

2.4.2. Заделку иеэкранированных кабелей и жгутов в соединители типов 2РМ, 2РМД 
следует производить в соответствии с требованиями СЮТ 4Г 0,010.016. 

2.4.3. Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители типов 2РМ, 
2РМД с экранированной гайкой следует производить, как указано на черт. 22. При этом за- 
делку плетенки и провода заземления осуществляют с помощью втулок и обжимных шайб, как 
указано на черт. 8. 

2.4.4. В случае необходимости заделки экранированных наборных кабелей и жгутов в 
соединители типов 2РМ, 2РМД с неэкранированной гайкой, кроме соединителей типов 2РМ14, 
2РМ18, 2РМ24, применяют один из способов, приведенных на черт. 23. При этом заделку 
плетенки и провода заземления осуществляют по черт. 10. 

Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители типов 2РМ14, 

2РМ18, 2РМ24 следует производить, как указано на черт, 24. 


2.5. Требования к ѵзаделке кабельных изделий 
в соединители типа "Набор*' 

2.5.1. В соединители типа "Набор" могут заделываться наборные экранированные и не- 
экранированные кабели и жгуты из экранированных и иеэкранированных проводов, а также ка- 
бели промышленного изготовления. 
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Заделка плетенки наборного кабеля или жгута в соединители 



а - без внутренней изоляционной трубки; б - с внутренней 
или лента изоляционные; 4 - плетенка; 5 - провод 

Черт. 23 

Примечание. Детали монтажа: втулки и шайба по 


ост 4Г 0.010.227 -82 Стр 29 


типов 2РМ, 2РМД с неэкранированной гайкой 


і 2 3 



6 ' 


ИЗОЛЯЦИОННОЙ трубкой. 1 - втулка; 2 - шайба; 3 - трубка 
заземления; 6 - бандаж нитяной; 7 - трубка изоляционная 


ставляются в комплекте с соединителем. 
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Заделка экранированного наборного кабеля или жгута в соединители 
типов 2РМ14, 2РМ18, 2РМ22 с неэкранированиой гайкой 



а - с внутренней изоляционной трубкой; 
б - без внутренней изоляционной трубки. 

1 - шайба; 2 - трубка или лента изоляционные; 
3 - плетенка; 4 - трубка изоляционная 


Черт. 24 


Примечание. Обозначение шайбы приведено в ОСТ 4Г 0.010.016, 


ос г <л' о 01(;. Л-і , • ^ ( 4- 


2.5.2. Заделку неэкранированных наборных кабелей и жгутов в ооедчнигсли след>оч И|'.,у 
изводить, как указано на черт. 25, 26. При этом заделку у.:ша разветвления ствола ка от- 
дельные ветви в кабелях и жгутах, оснащенных соединителями типов І^Г5, РГ7, выпол- 

нязот по ОСТ 4Г 0.010.016. 


Заделка неэкранированного наборного кабеля или жі'ута 
в прямые соединители типа “"Набор" РГ1КП, РГЗКП, РГ5КП, РГ7К11, І-'ГІІКП 



1,3- трубка изоляционная; 

2 - трубка или лента изоляционные; 4 - бандаж нитяной 


Черт. 25 
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Заделка неэкранированного наборного кабеля или жгута в угловые 
соединители типа 'Набор*' РГІКУ, РГЗКУ, РГ5КУ, РГ7КУ. РГІІКУ 


/ 



Н0рІі№М^О*(» ря&а 


1 - трубка или лента изоляционные; 

2, 4 - трубка изоляционная; 3 - бандаж нитяной 

Черт, 26 

2.5.3. Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители следует произ- 
водить, как указано на черт. 27 и 28. При этом заделку узла разветвления осуществляют, 
как указано на черт. 13 и 14. а заделку плетенки и провода заземления внутри корпуса сое- 
динителя осуществляют по черт. 10. 

Заделку кабелей или жгутов в соединители осуществляют в следующей последовательнос- 
ти. Внешнюю оболочку кабеля или жгута, состоящую из изоляционной трубки и плетенки, вре- 
менно сдвигают в сторону основной длины кабеля или жгута на длину, достаточную для прове- 
дения монтажа. Провода для разделки оставляют длиной 25-30 мм. 

Концы проводов защищают на длину 8-10 мм, а затем облуживают. На каждьій провод 
перед началом пайки надевают изоляционные трубки. После контроля паек трубки сдвигают на 
контакты соединителя до упора. 

Продолжительность пайки в один контакт должна быть: 

для контактов с диаметром 1,0 и 1,5 мм - 8 с; 

для контактов с диаметром 2,5 и 3,5 мм - 10 с. 

Затем внешнюю оболочку возвращают в исходное положение. На внешнюю изоляционную труб- 
ку накладывают нитяной бандаж, а плетенку (в экранированном кабеле) заделывают по черт. 10. 

2.5.4. Для исключения перемещения проводов в корпусе соединителя участок кабеля или 
жгута, расположенный в зоне патрубка соединителя, обматьшают изоляционной лентой, напри- 
мер лентой ПВХ. 

При большой разнице в диаметрах кабеля или жгута и патрубка соединителя допускается 
подмотка изоляционной трубкой, например трубкой Ш ТВ-50-355. 
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Заделка жранированного наборного кабеля или жгута в прямые 
соединители типа "Набор" РГ1КП, РКЗКГІ, РГ5КП, РГ7КП, РГТ ІКП 


й>$ё$рцуто» длина ^ 
маруз/емоіо ряда 







Раѣбврнутая Злуна 
наруоюноіо ряда 




5 


8о уплотения 


а - С внутренней изоляционной трубкой; 
б - без внутренней изоляционной трубки. 

1, 5 - трубка изоляционная; 2 - плетенка; 

3 - провод заземления; 4 - бандаж нитяной; 
Ѳ - трубка или лента изоляционные 


Черт. 27 
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Заделка экранированного наборного кабеля или жгу.та в углоаь»е 
соединители типа "Набор*' РГ1КУ, РГЗКУ, РГ5КУ, РГ7КУ, РГ11КУ 



а - с внутренней изоляционной трубкой: 
б - без внутренней изоляционной трубки. 

1, 2, 3 - трубка изоляционная: 4 - плетенка; 

5 « трубка или лента изоляционные; 6 ~ провод заземления 


Черт. 28 
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2.5.5. Нерабочие патрубки соединителей должны быть закрыты заглушками, как указано 
на черт. 29, 


2.5.6, Импульсные коаксиальные кабели типа ИКМ 0, 3/2, 4 и. ям подобные, заклю- 
ченные в общую плетенку, следует заделывать в соединители типа 'Набор', например, ГТ7 
с применением специального корпуса я деталей заделки. Заделку осуществляют, как указа- 
но ка черт. 30. При этом разделку кабелей осуществляют по черт. 31. Заделка плетенки 
и провода заземления - по черт. 10. 


люченныѳ 

приме- 




шествля- 




а - заделка кабеля в два патрубка; 
б - заделка кабеля в один патрубок. 


1 - корпус соединителя; 2 - заглушка Ц58.632.044 


Черт. 29 



і кабелей типа ИКМ 0, 3/2, 4, заключенных в общую плетенку, 
а "Набор' со специальными корпусами 
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2.6. Требования к заделке кабельных изделий 
в соединители типов ОН11-БС и ОНІ1-БМ 

2.6.1. В соединители типов ОНи<^С и ОНи>€М могут задельшаться наборные экрани— 
рсмнные и неэкранирсюанные кабели и жгуты из экранированных и неэкр>анированных прово- 
див. В соединители типа 0Н1І-БС также могут задельшаться кабели типа РК— 100 и им по- 
добные. 

2.6.2. Заделку неэкранированных наборных кабелей или жгутов в соединители типов 
0І4И-БС и ОН1І-БМ с облегченными корпусами производят по черт. 30а. 

2.6.3. Заделку экранированных набортых кабелей или жгутов в соединители типов 
О^Ц-БС и ОНІІ-БМ с облегченными корпусами производят по черт. ЗОб, проводов зазѳмле— і 
йия - в соответствии с черт. 10. 

2.6.4. Заделку кабелей типа РК— 100, заключенных в общую плетенку, в соединители 
типа ОНи^С с облегченными корпусами производят по черт. ЗОв. При этом заделку внеш- 
ней плетенки следует производить, как указано на черт. 30г. 

Заделку производят в следующей последовательности. К плетенке присоединяют провода 
заземления в соответствии с электрической схемой соединения с равным интервалом по 
периметру плетенки, как указано на черт. 30г,а. Затем плетенку загибают в сторону основ- 
ной длины кабеля или жгута и закрепляют нитяным бандажом, как указано на черт. 30г,б. 

Заделку плетенок кабелей с внутренней изоляцией следует производить, как указано 
на черт. 30г,в. 

Заделку кабелей типа РК-100 в контакты соединителей ОН11-^С следует производить с 
помощью лепестковых наконечников, как указано на черт. ЭОд. 



Зам. 
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2.6.5. При подготовке экранированных и неэкранироваішых наборных кабелей или жгутов 
к пайке их внешние оболочки временно сдвигают на длину, достаточную для удобства прове- 
дения монтажа, концы проводов (жил) зачищают на длину 8 — 10 мм, а затем облуживают,' 

Продолжительность пайки в один контакт должна быть: 

для соединителей типа ОН11-БС не более 6 - Ѳ с; 

для соединителей типа ОНІІ— БМ не более 3 - 4 с. 

По окончании монтажа внешние оболочки кабеля или жгута сдвигают в первоначальное 
положение и на них накладывают нитяные бандажи, как указано на черт. 30а, ЗОб. 

2.6.6. При подготовке кабелей типа РК— 100, заключенных в общую плетенку, к пайке 
их внешние оболочки временно сдвигают на длину, достаточную для проведения кюнтажа. За- 
тем пряди экрана раздвигают и внутренние проводники с изоляцией протаскивают в образо- 
вавшееся отверстие, Концы проводников зачищают на длину 8 - 10 мм, а затем облужива— 
ют. В воздушный зазор между жилой кабеля и изоляцией жилы кабеля устанавливают трубку 
из фторопласта (см. черт. ЗОд). На изоляцию внутренних проводников кабеля РК-100 перед 
началом пайки надевают изоляционные трубки. Экранирующие плетенки и жилы с наконечни- 
ками паяют в контакты соединителя в соответствии с электрической схемой соединения. 

После контроля паек трубки сдвигают на контакты соединителей до упора. 

Продолжителыіость пайки в один контакт должна быть не более 6 - 8 с. По окончании 
монтажа внешние оболочки кабеля или жгута с/шигают в первоначальное положение и на них 
накладывают нитяной бандаж, как указано на черт. ЗОв. 


<і) 


Нов. 



Заделка неэкранированного кабеля или жгута в соединители типа С 

с облегченными корпусами 


Коппои^нд ЭЬК^б 



Нонтакт 



Тип 

соѳдипител 


ОНи-6С 1 
ОНи-БС 1 
они-БС 3 
они-Бс г 
они-БМ : 

ОНІІ-БМ { 

они-БМ 
они-БМ : 


1 - корпус облегченный; 2 - розетка; 3 - трубка изоляцг 

Черт. 30а 

Примечания: 

1 . Обозначения чертежей облегченных корпусов приведены в рекомендуемом при 

2. Технические требования по заливке корпуса компаундом по 


Ѳ 


Нов. 



*« 
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1 

в соединители типа ОНІД-БС и 0Н11-Ь>М 
усами 

_Т_ 1 

контакт соединителя дНЦ-БС Контакт соединителя ОНЦ'ВП 



Тип 

соедиттителя 

Развернутая длина разделанного кабеля или жгута 
наружного ряда Ь , мм 

они-БС 10 

5-6 

ОНи-БС 19 

6-8 

они-БС 32 

8-10 

они-БС 50 

10 - 12 

они-БМ 30 

4-5 

ОН11-БМ 50 

5-6 

ОИЦ-БМ 76 

6-8 

ОНи-БМ 102 

8-10 


3 - трубка изоляционная; 4 - бандаж нитяной 
\ 30а 

& 


рекомендуемом приложении, табл. 6, 

) т^, с^/асис-зт- 
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Заделка экранированного наборного кабеля или жгута в сО' 

с облегченными, корпусамі 



О СП ГС. 0І9. 9С^ 


1 - корпус облегченный; 2 - розетка; 3 - трубка изоляционная; 

Черт. ЗОб 

П р и е ч а н н я: 

1. Обоэначоиия чертежей облегченных корпусов приведены в рекомендуемом прші 

2. Технические требования по заливке корпуса компаундом по ПГ'Г '1Г 0.010. ѲД 


(Т) Нов. 



рута в соединители типа ОНЦ-СС и ОН11-БМ 
корпусами 


1 

К’інтакт соединители ОНЦ'ВС 



Т 

. —еа . 

Нонтант соединителя ОЩ- 

* 



Тип 

соединителя 

Развернутая длина разделанного кабеля или жгута 
наружного ряда Хі • 

они-БС 10 

5-6 

ОНи-БС 19 

6 - Ѳ 

они-БС 32 

8-10 

они^с 50 

10-12 

ОНЦ-БМ 30 

4-5 

они-Бм 30 

5-6 

ОИи-БМ 76 

6 - Ѳ 

они.^м 102 

8-10 


ционная; 4 - плетенка^ 5 — бандаж нитяной; 6 - провод заземления 
ерт. ЗОб 


емом приложении, табл. 6. 


'СГ/і.9/0,ГЯ^-г/ 


в? 
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Заделка кабелей типа РК-100, заключенных в ойцую плетенку, в соединители типа . 

ОН1Д— БС с облегченными корпусами 



Тип 

соединителя 

Развернутая длина разделанного кабеля 
или жгута наружного ряда Ь , мм 

ОНи-БС 10 

1 10-12 

они-ес 19 

12 - 14 

ОНи-БС 3 2 

13 - 15 

ОНи-БС 50 

14-16 


1 - корпус облегченный; 2 - розетка; 3 - трубка изоляционная; 
4 - бандаж нитяной; 5 - плетенка; 6 — провод заземления; 

7 - кабель РК— 100 - 

Черт. ЗОв 


Примечания: 

1. Обозначения чертежей облегченных корпусов приведены в рекомендуемом приложе- 


нии, табл. 6. 

2, Технические требования по заливке корпуса компаундом по 




0 Нов. 



Стр, Э7д ОСТ 4Г 0.010,227-82 


Заделка внешней плетенки в соединители типа ОНИ-ЬС 



1 _ бандаж нитяной; 2, 5 - трубка изоляшюнмая; 

3 — плетенка; 4 — провод заземления 

^ Размер пропоршюнально увеличивается с увеличением диаметра кабеля или жгута. 

• Черт. ЗОг 


@ Нов. 
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2,7. Требование к заделке кабе;іьных изделий в соединители типа ГРПМШ-1, ГРПМ-1 

г 

2.7.1. В соединители типа ГРПМШ-1, ГРПМ-1 могут заделываться наборные экрани» 
рованные и неэкранированные кабели и жгуты из экранированных и неэкраннрованных про- 
водов, а также кабели промъпиленнсго изготовления. 

2.7.2. Заделку неэкраыироваішых наборных кабелей и жгутов в соединители следует 
производить, как указано на черт. ЗОе. При наличии в кабеле или жгуте внутренних экрани- 
рованных проводов разделку и соединение экранов проводов следует производить, как указа- 
но на черт. 6,7, с припайкой двух заземляющих проводов, 

2.7.3. Заделку экранированных наборных кабелей и жгутов в соединители следует про- 
изводить, как указано на черт. ЗОж. Заделку плетенки и проводов заземления внутри корпу- 
са соединителя осушествпяют по черт, ЗОз. 

Заделку кабелей или жгутов в соединители осуществляют в следующей последователь- 
ности, Внешіоою оболочку кабеля или жгута, состоящую из изоляционной трубки и плетенки, 
временно сдвигают в сторону основной дпшіы кабеля или жгута на длину, достаточную для 
проведения монтажа. Провода для разделки оставляют длиной 40. ..100 мм. 

Концы проводов зачищают на длину в-10 мм, а затем облуживают. На каждый про- 
вод перед началом пайки надевают изоляииошіые трубки. После контроля паек трубки сдви- 
гают па контакты соединителя до упора. 

Продолжительность пайки в один контакт должна быть 7 с. 

Затем внешнюю оболочку возвращают в исходное положение. На внешнюю изоляционную 
трубку накладывают ниткой бандаж, а плетенку (в экранированном кабеле) аадельшают по 
черт, ЗОэ, 

2.7.4. Для исключения перемещения проводов в корпусе соединителя участок кабеля 
или жгута, расположенный в зоне патрубка соединителя, обматьшают иэолішиокной лентой, 
например лентой ПВХ. 

При большой рознице в диаметрах кабеля или жгута и патрубка соединителя допускает- 
ся обмотка кэоляшіонной трубкой, напри^^ор трубкой 3.31 ТВ-50, 



2 ) 



Заделка неэкранированного наборною .кабеля или жгута в соединители типа ГРПМШ- 




Заделка экранированного наборного кабсіля или жгута в соединители типа ГРПЛМ1І-1, ГРПМ-1 
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Заделка внешних плетенок в соединители типа' ГРПМШ— 1, ГРПМ— 1 



Стр. 38 сх:т 4Г 0.010.227-82 


Ряэдѳлка импульсного коаксиального кабеля ИКМ 0,^3/2,4 




1 - провод; 2 - трубка термоусаживаемая; 3 - кабель ИКМ 0, 3/2, 4 

Черт. 31 


3. ТРЕБОВАНИЯ ПО УСТОЙЧИВОСТИ К ВНЕиіНИЛ^ ВОЗДЕЙСТВИЯМ 

3.1. Монтаж должен быть устойчив в условиях механических и климатических воздей- 
ствий и соответствовать ОСТ 4Г 0.010.016 с учетом требований технических условий на 
конкретные кабельные изделия. 


4. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ 


4.1. Маркировка кабельных изделий может производиться с помошью металлических или 
бумажных бирок. 

4.2* На кабельньос изделиях длиной до двух метров рекомендуется устанавливать одну 
бирку, на кабельных изделиях длиной более двух метров - две бирки. 

4.3. Металлические бирки для маркировки кабельных изделий следует применять по ^ 
ОСТ 4Г 0.881.000, бумажные бирки по чертежу 1ХБ&. &23. 223003 

4.4. На бирках должны быть нанесены обозначения основного конструкторского докумен- 
та или шифра, и заводской номер кабельного изделия, а при необходимости - товарный -знак 
предприятия-изготовителя. 

4.5. Маркировка обозначений на бирках должна производиться в соответствии с черт. 32, ЗѵЗ. 

4.6. Установку и крепление металлических и бумажных бирок выполнять по 
ОСТ 4Г 0.010.016. 

4.7. Соединители и кабельные наконечники должны иметь маркировку условных обозна- 
чений в соответствии с обозначением их на электрической схеме. 
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Маркировка металлической бирки КСѲ. 816. 003-02, 
КСѲ. 816. 003-03 




1. Маркировка на бирке ударным способом: обозначение или шифр и заводской - 

номер. Шри^іт Э по Н0.010 , 0 0 7 ..5-фЗ РОвТ^,от~Зб' ^ 

2. Втереть в маркировку эмаль ПФ-115, черная. У1. 

3. Место маркировки обозначения или шифра. 

4. Место маркировки заводского номера. 


Черт. 32 


Стр. 40 ОСТ 4Г 0. 010. 227-82 


Маркировка бумажной бирки 

Р) 



1. Бирку изготовить типографским способом. 

2. Допускается надписи на бирке выполнять черной тушью, электрографией. 

3. Место маркировки обозначения или шифра. 

4. Место маркировки заводского номера. 

5. Место маркировки товарного знака предприятия-изготовителя. 

6. Для экспортного исполнения товарный знак не наносить. 

Черт. 33 


4.8. Маркировочные обозначения на соединителях типа "Набор'Ѵдолжны располагаться 
симметрично продольной оси, с одной стороны, как указано на черт. 34 и , 




гіпимечаниѳ. Допускается смещение маркировочных обозначений, если они зак- 


рыв< 


"-•'‘^ТПЯИТѲЛЯ . 


ф 


рас^ 
нит 
с П' 


Іи- 

^мд 

обо- 


4.10. Маркировочные обозначения кабельных наконечников должны располагаться на изо- 
ляционных трубках, вдоль оси, как указано на черт. 38. 

4.11. Маркировочные обозначения должны быть выполнены краской 
по ОСТ 4Г 0.054.205 У1: 

* МКЭК, черная, на корпусах соединителей, имеющих светлое покрытие, и на облегченных 
корпусах; 
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МКЭ, белая У1. на корпусах сосдинитѳлейі вмеюіаих темное покрытие} 

БМК-1, черная У1, на кзоляішонных трубках из полиьинилхлорндного пластиката, не- 
окрашенных или ократшных о светлые тона; 

БМК-1. белая У1, на изоляционных трубках из поливинилхлоридного пластиката черно- 
го цвета. 

Примечания: 

1, Обозначение группы условий эксплуатации, отличной от У1, оговаривается в конст— 
рукторской документации, 

2, Вместо краски БМК-]., черной или белой, допускается применять краску ЧМК-М-30, 
черная У1, БМК-^-50, белая УІ по ОСТ 4Г 0.054.205. 

3, Вместо краски ЛЖЭ, белой или черной, допускаемся применять краску соответствен- 
но ТНПФ-84, белая, ТНГ1Ф-01, черная, 

4.12. Маркировочнъ}е обозначения, вьшолнепные краской ТНПФ, должны быть покрыты 
лаком УР-231 или ЭП-730, 

4.13. На кабельных изделиях, прошедших <нрвемослаточные^ испытания, до;іжны быть 
поставлены: 

клеймо ОТК и, при необходимости, клеймо представителя заказчика. Клеймо ставить в 
свободных места* на корпусах соединителей краской по СХ2іТ 4Г 0,054.205: 

ТНПФ 01, черная, УІ - па светлом фоне; 

ТНПФ-84, белая, УІ - на темном фоне. 

Примечание. На кабельных нзделИ5іх, оснашѳнных кабельными наконечниками, клейма 
ставить на изоляционных трубках краской БМК-1, черная, УІ на светлом фоне, БМК-1, бе- 
лая, УІ на темном фоне по ОСТ 4Г 0,054,205. 

4.14. На электрических соединителях кабелыіых изделий и на изоляционных трубках, 
надетых на наконечники с рабочим напряжением более 42 В, должен быть нанесен предупреж- 
дающий знак ^'Осторожно! Электр»тчѳское напряжение", как указано на черт, 34, 34А, 

34Б, 35, 38, симметрично маркировке условного обозначения. 

Допускается наносить предупреждающий знак на изоляционных трубках или на иэоляшш 
промышленного кабеля, провода которых заканчиваются наконечниками по черт. 40. 

Обозначение знака должно быть нанесено краской по ОСТ 4Г 0,054,205: 

на соединителях - МКЭ, кі'асяая, УІ; 

на ИЭОЛ5ШИОННЫХ трубках - БМК-1, красная, УІ. 

Изображение знака должгго соответствовать черт, 39. 



Зам. 
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Маркировка бумажной бирки 

Ѳ 



1. Бирку изготовить типографским способом. 

2. Допускается надписи на бирке выполнять черной тушью, электрографией. 

3. Место маркировки обозначения или шифра. 

4. Место маркировки заводского номера. 

5. Место маркировки товарного знака предприятия-изготовителя, 

6. Для экспортного исполнения товарный знак не наносить. 

Черт. 33 


ГР.'/НШ 

4.8. Маркировочные обозначения на соединителях типа ‘'Набор'Ѵдолжны располагаться 
симметрично продольной оси, с одной Стороны, как указано на черт. 34 и _ 

Примечание. Допускается смещение маркировочных обозначений, если они зак- 
рывают маркировку предприятия-изготовителя. 
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3 


расі 
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с П' 
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4.9, Маркировочные обозначения на соединителях типа РС, МР, 2МР, 2РМД, ОНЦ-БСѴ 
ОНЦ-ФМ должны располагаться симметрично продольной оси, с двух сторон, против шпон- Ди- 
ки или шпоночного паза (фиксатора) соединителя, как указано на черт. 36, 36А, 36Б, 37, РМД 
аа исключением прямых соединителей типов 2РМ, 2РМД с посадочными диаметрами 14 и обо- 
,18 мм и всех угловых соединителей, где маркировочные обозначения наносят на одной сто- 
роне. изо- 

П ри ме ч'ани е. Допускается смещение маркировки относительно шпонки или 
шпоночного паза на соединителях с облегченными корпусами , если ребро жесткости ко};^ 
пуса попадает в зону маркировки. 

Ых 




Ф 


Ѳ 


корпусах; 
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Маржировка прямых соединителей типа 
"Набор*' 

рткп 


го 

то. ^ох 
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^ " Л'ё.С'^^-гХі 

Черт. 34 

Примечание. Размеры шрифтов рекомендуемые. Высота предостерегаюшеі’о зна- 
ка высокого напряжения 10 мм. 




іМаркировка угловых сое^янителей типа "Набор' 


РГНКУ 




Черт. 34А 

Примечания; 

1. Размеры шрифтов рекомендуемые. 

2. Высота предостерегаюшего знака высокого напряжения 10 мм. 
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Маркировка углсшых соединителей типа 
'Набор' 


РГШІУ 




Черт. 35 


Примечание. Размеры шрифтов рекомендуемые. Высота предостерегающего зна-' 
ка высокого напряжения 10 мм. 



Черт. 36 

Примечание. Размеры шрифтов рекомендуемые. 
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Маркировка соединителей типов 2РМ, 2РМД 



*Для соединителей 2РМІ4; 2РМ18; 2РМ22. 

Черт, 37 

Примечание. Размеры шрифтов рекомендуемые. 



Маркировка соединителей типа ІТПМШ-1, ГРПМ-1 


Стр. 45а ОСТ 4Г 0.010.227-82 



Черт. 37а 
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Маркировка каиельных наконечников 




Черт. ЗѲ 

Примечания: 

1. Размеры шрифтов рекомендуемые. ^ ’ 

2. Для раэ\№ров трубки <1 • 6 \гм и более шрифт 5 - ПрЗ по ГОСТ 

3. Высота предостерегающего знака 10 мм. 


Зам. 
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ф'орма и размеры иііывілш электрического напряжения 



Примечания: 
1. Высота 


Н с^ні&^ п должна бьіть от 3 до 20 мм. 


Остальные размеры следует опредматі’ следующ}»^ соотношеннями: 

А = 0,5 Н( = 0,2 Н; в » 0.04 Н) в - 0.1Ѳ Н| / = 0,23 Н. 
Находиться должен Ѣ попе э^ния людей, для которых он преянааначен. 


Нов. 
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& 

Маркировка сткдГояа ’ 

'Осторожноі Электрическое напряжение' 


на иэоляиионных трубках 
или на иэоішшін промьшшенных кабелей 



1 - трубка изоляционная или изоляция промышленного кабеля^ 2 - провод 
"размер зависит от размера бандажа из ниток, накладываемого на изоляционную 

трубку. 

Черт. 40 




1 0 Ное. 
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5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 


5.1. При монтаже должны выполняться требования ЮСТ 12.2.007.0-75, 

ГОСТ 12.1.004-76, ГОСТ 12.1.010-76, ГОСТ 12.4.021-75, ОСТ4 ■ ПГШ»1 ,1366 -и ^ 
ОСТ 4Г 0.091.315-81. 

предупреждения поражения электрическим током при монтаже необходимо на- 
дежно заземлить корпуса питающих трансформаторов, электроинструментов и вентиляционных 
^ систем. Электропроводка должна иметь качественную изоляцию. При монтаже следует приме- 
'* нять электрические паяльники и розетки закрытого типа с рабочим напряжением не более 
36 В. На розетках должна быть указана величина напряжения. 

5 3. Для предотвращения пожара при монтаже следует выполнять •'Правшіа пожарной бе- 
зопасности для промышленных предприятий*, утвержденные ГУ ПО МВД СССР 2і аві'уста 
1975 г., и предусмотреть следующие меры: 

.^ 1 , помещения для хранения и розлива легковоспламеняющихся жидкостей (ЛВЖ) должны 
' быть изолированными и оборудованными вентиляцией; 

ч '^урдля хранения и транспортирования ЛВЖ должна применяться тара из небьющегося и не 
I ‘образующего искр металла, с плотно закрьшаюшейся крышкой, на которой нанесена надпись 
'Огнеопасно* и название жидкости; 

для хранения и транспортирования отходов ЛВЖ или, обтирочных материалов, загрязнен- 
ных ЛВЖ, должна применяться тар>а с плотно закрывающейся крышкой, раздельно по видам 
ЛВЖ, на которой нанесена надпись 'Огнеопасно* и название жидкости; 

р>абочие участки должны быть снабжены противопожарным инвентарем (асбестовые одея- 
ла, песок, огнетушители и т.д. ). 

5.4. При монтаже необходимо выполнять правила защиты от статического электричества, 
г*»— 5.5. Для предупреждения тепловых ожогов при монтаже необходимо производить предва- 

рительную сушку ЭРЭ и инструмента перед погружением в расплавленный припой. 

Рабочие места должны быть оборудованы теплоизолирующими экранами и специальными 
подставками для паяльнііков. 

Для предупреждения отравления при монтаже рабочие места при выполнении работ с при- 
менением припоев, содержащих свинец, лаков и клеев должны быть оборудованы вытяжными 
установками, обеспечивающими удаление вредных паров до нормы, не превышающей предельно 
допустимой концентрации в соответствии с требованиями ЮСТ 12.1.005->6.^^ (ѵ 

Следует также выполнять 'Санитарные правила организации пайки мелких изделий сшіа- 
вами, содержащими свинец', утвержденные Главным санитарным врачом СССР 20 марта 
1Ѳ72 г.,Мч 952-72. 

5.6. Для предупреждения травм от механических факторов при монтаже необходимо ис- 
пользовать специальную тару для деталей и материалов, обѳспечѵшающую безопасность их 
транспортирования. 

Рабочие места должны быть оборудованы защитными смотрозыми экранами из органиче- 
ского стекла. 

Движущиеся части механизмов должны быть ограждены. 

Освещение рабочих мест должно соответствовать СНиП И-ч-79, утвер.ж донным Гос- 
строем СССР, а также 'Нормам искусственного освещения предприятий радиопрсмышленяост л* 
введенным в действие приказом Министра от 3 апреля 1981 г. М» 142. 

5.7, Требования безопасности, не установленные настоящим стандартом, лол.'кны сог/тнет- 
ствовать установленным в стандартах Системы стандартов безопасности труда. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуемое 


ТАБЛИЦЫ ОБОЗНАЧЕНИЙ РЕКОМЕНДУЕМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ МОНТАЖА 


Таблица 1 


Тип 

Номера позиций, наименование и обозначение , 

деталей по черт. 15 

Разрешено к 

соединителя 

3 1 

4 

применению 


Цилиндр 

Шайба 


РСЮ 

МР1-30 

Ц58.210.114 

1 Ц58.Ѳ45.001 ' 


РС19 

МР1-50 

Ц58. 210.1 14-01* 

Ц58.Ѳ45. 001-01 


РС32 

МР-76 

Ц58. 210. 114-02 

1 Ц58. 945. 001-02 


РС50 

МР1-102 

Ц58. 210.114-03 

Ц58. 945.001-03 



Примечание. Детали монтажа: втулка, поз. 1, шайба, поз. 2 , приведены в 
ОСТ 4Г 0.010.016. 


1 % 

Для удлиненного корпуса: и58.210.04Ѳ. 


Таблица 2 


Тип 

Номера позиций, наименование и обозначение деталей 
по черт. 2, 16 

Разрешено к 

соединителя 

3 

4 

6 

применению 


Кольцо 

Кольцо 

Шина 


РС32 

МР1-76 

Ц57.Ѳ54.053 

Ц57.Ѳ54.051 

и57.755.282 | 


РС50 

МР1-102 

Ц57. 854. 053-01 

Ц57.Ѳ54.051-01 

Ц57, 755. 282-01 , 



Примечание. Детали монтажа: втулка, поэ. 1, шайба, поз. 2, приведены в 
ОСТ 4Г 0.010.016. 












Н<^ера позиций, наименование и обозначение деталей по черт. 
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